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Editorial

El VIII Congreso Nacional Textil, llevado
a cabo en el auditorio del INTI los dias
25 y 26 de septiembre, marcé un hito
importante al conmemorar el 702 ani-
versario de la Asociacion Argentina de
Quimicos y Coloristas Textiles (AAQCT).

En un contexto donde la adaptacion
y la innovacion son esenciales para la
supervivencia y el crecimiento de la in-
dustria textil, este congreso reunio a
profesionales, instituciones y empresas
con el objetivo de debatir, aprender y
compartir visiones sobre el futuro del
sector.

La presencia de diversas instituciones y
empresas, que apoyaron la realizacion
del congreso, subraya la importancia
de la colaboracién en un sector que
enfrenta numerosos desafios, desde la
sostenibilidad hasta la incorporacién
de nuevas tecnologias.

Los participantes pudieron discutir te-
mas cruciales, como la sostenibilidad,
la digitalizacion y la busqueda de pro-
cesos mas eficientes, todo ello en un
ambiente propicio para la generacion
de sinergias y la construccion de un fu-
turo mas prometedor.

La cena especial programada para el
1 de noviembre se presenta como un
momento significativo para celebrar no
solo el legado de la AAQCT, sino tam-
bién el esfuerzo colectivo que ha per-
mitido el crecimiento y fortalecimiento
de la Asociacion a lo largo de los afios.
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Sera una oportunidad para compartir
con profesionales del sector y para re-
novar el compromiso de seguir avan-
zando juntos hacia un futuro lleno de
posibilidades.

Sin embargo, en medio de las celebra-
ciones, es fundamental recordar a dos
socios que han dejado una huella im-
borrable en la AAQCT:

Carlos Luengo: Fallecid el 11 de octu-
bre a los 90 afos y habia ingresado a
nuestra Asociacion en 1957 como socio
68, y desde ese momento, su compro-
miso y entusiasmo se hicieron eviden-
tes. Desde 1965 hasta 1971, dirigio con
maestria la revista Galaxia. Fundo la
empresa Celta en 1977.

Hernan Conde: Fallecié el 20 de oc-
tubre y fundador de la empresa Neo-
chem, ha sido un gran colaborador de
nuestra Asociacion.

Ambos socios han dejado un legado y
contribucién a la comunidad textil y no
seran olvidados, y su memoria nos re-
cuerda la importancia del trabajo y la
dedicacion que han forjado el camino
para las nuevas generaciones.

En este contexto de celebracidn y re-
flexion, el VIII Congreso Nacional Tex-
til se establece como un punto de in-
flexion, un llamado a la unidad y a la
innovacion que la industria necesita
para seguir creciendo y adaptandose a
un mundo en constante cambio.

ﬁ' e

Edgardo Luis Zunino
Presidente de la AAQCT
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Socios
Cooperadores
Adesal Jacqards
(i
adesal jacqards | g

‘ algodonera
san nicolas

A

ALPARGATAS

TEXTIL

ARANIL S.A.

AriaL

Q\Crsul

BONDEADOS

CLADD

Industria Textil Argentina
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Al Textile Canario

Y

Algodonera
San Nicolas

@&

Alpargatas
Nea Tex S.A.

i)
Aranil S.A.

&
Arkal S.A.

Arsul S.A.

&

Bondeados
Nortex S.R.L.

&

Cladd Industria
Textil Argentina

@

S

COTEMINAS S.A.

COtex®é

o
TEXTIL

INTA

Instituto
Nacional

de Tecnologia

INTI Industrial

P

FISTEX

soluciones textiles

i
/

LITESA
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Socios Cooperadores -

Coteminas

i)
Cotex S.A.

DDColor

@&
lliverir S.R.L.

@&

Industrias

Quimicas Celta S.A.

&
INTA Industria

Textil Argentina S.A.

@&
INTI Textiles

&

Lecotex S.R.L.

X
Litesa S.A.

@


http://www.algodonerasannicolas.com.ar
mailto:mailto:alejua2314%40gmail.com?subject=
http://www.alpargatastextil.com.ar
http://www.aranil.com
mailto:mailto:info%40arkal.com.ar?subject=
http://www.arsul.com.ar
http://www.bondeadosnortex.com.ar
http://www.cladd.com.ar
http://www.coteminas.com.ar
https://www.instagram.com/quimatex/?hl=es
http://www.ddcolor.com.ar
http://www.iliverir.com.ar
http://adesaljacquards.com
http://www.quimicascelta.com.ar
http://www.inta-textil.com
mailto:mailto:admlecotex%40gmail.com?subject=
http://www.litesa.com.ar
http://www.inti.gov.ar
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- Socios Cooperadores

La Asociacion agradece la colaboracion permanente de las empresas cooperadoras.
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Neochem Tecotex
neochem Flecotex
@& &
Prosintex Tejidos
Quimica S.R.L. :‘ Catamarca S.R.L.
; GrupoTC
& @&
Ritex S.A. Texcom S.A.
) Ritex P
@& @&
Rontaltex S.A. - Textil Ibera S.A.
Grupo Norfabril
@Rontaltex". ° I
IBERA
@ 150 9001 @
Santista TIAP S.A.
Argentina S.A. TiFF
SANTISTA @ @
Sanyo Color S.A. Tikvatex
@ *se¢ Tikvatex
SANYO COLOR SA @ @
—~ Seipac S.A. Tintoreria Industrial
= p—— Modelo S.A.
Seipa_c S.A. @ @
Surfactan S.A. Unikrom S.A.
SURFACTAN @ et @
Técnica Quimica Vicunha Textil
TQ Y P Argentina S.A. VKUNH A Argentina S.A.
jeansidentity
& @
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Comision Directiva

Comision Directiva

Informe de Actividades de la Asociacion

Comision Directiva

Se realizan reuniones regularmente con los
miembros de la actual Comision Directa en la
sede de la Asociacion, con el objetivo de mante-
ner una gestion eficiente y transparente.

Subcomision de Cursos y Conferencias
Webinar

El jueves 8 de agosto se llevo a cabo un intere-
sante webinar titulado “La tecnologia estd ga-
nando la pasarela”, que se centrd en los textiles
técnicos. Este evento virtual reunié a profesiona-
les de la industria textil, quienes se beneficiaron
de las valiosas presentaciones de dos expertos
en la materia.

Los disertantes del webinar fueron el ingeniero
quimico Maximiliano De Maria, quien ocupa el
cargo de Jefe de Marketing en Texcom, y la li-
cenciada en quimica Maria Granara, quien es Di-
rectora de Texcom.

VIl Congreso Nacional Textil

El VIII Congreso Nacional Textil, celebrado du-
rante los dias 25 y 26 de setiembre en el Audi-
torio del INTI, reuni6é a destacados expertos y
profesionales de la industria para abordar los de-
safios y oportunidades actuales del sector textil
en el pais. Durante el evento, se llevaron a cabo
diversas ponencias y paneles de discusion que
destacaron temas como la sostenibilidad, lainno-
vacion tecnoldgica y las tendencias del mercado.
Los participantes también tuvieron la oportuni-
dad de establecer redes de contacto y compartir
experiencias. Este congreso se consolidé6 como
un espacio fundamental para la reflexion sobre
el futuro de la industria textil, fomentando el
intercambio de ideas y la colaboracion entre los
actores clave del sector.

Subcomision de Capacitacion

En la Carrera de Técnico en Ennoblecimiento
Textil, continuan cursando los 30 alumnos en el
primer afo y 16 en el sequndo ano.
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Subcomision de Relaciones Institucionales
Cena

El viernes 1 de noviembre, la Asociacion Argen-
tina de Quimicos y Cientificos Textiles (AAQCT)
celebr6 su 70° aniversario con una cena especial
en el GEVS, que cont6 con la asistencia de 120
personas. El evento se desarroll6 en un ambiente
de cordialidad y camaraderia, donde se recono-
cio el esfuerzo de socios destacados mediante la
entrega de plaquetas conmemorativas.

Ademas de la entrega de premios, los asistentes
disfrutaron de un show entretenido y de un baile
animado que agrego6 un toque festivo a la cele-
bracion. La cena se caracteriz6 por la alta calidad
de los cocteles y platos servidos, haciendo de la
noche una experiencia memorable para todos
los presentes, celebrando asi un hito significati-
vo en la historia de la asociacion.

Comision Directiva 2022-2024

Presidente: Edgardo L. Zunino
Vicepresidente : Eduardo A. Coletta
Secretario: Carlos P. Donalisio
Prosecretario : Andrés Brandan
Tesorero: Mariano Hrysyncyn
Protesorero : Edgardo Espector
Vocales Titulares:

Adrian F. Orlando

Sergio Hofferle

Sergio Altamirano

Vocales Suplentes:

Luis A. Stringa

Guillermo H. Cevasco

Revisores de cuentas titulares:
Federico Sanchez

José Pulikas

Revisor de cuentas suplente:
Guillermo Zacsek
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Asamblea 2024

La Asociacion Argentina de Quimicos y Cienti- Esta asamblea es un espacio fundamental para
ficos Textiles (AAQCT) convoca a todos sus so- discutir temas relevantes de la asociacion, pre-
cios a participar en la Asamblea Ordinaria Gene- sentar informes pera la participacion activa de
ral del afio 2024, a realizarse el dia lunes 2 de los socios, quienes podran expresar sus opinio-
diciembre en la sede de la Asociacion. nes y contribuir a la toma de decisiones.

Asociacion Argentina de Quimicos y Coloristas Textiles

Ciudad Autdnoma de Buenos Aires, 21 de octubre de 2024

CONVOCATORIA

ASAMBLEA GENERAL ORDINARIA 2024

Sefior Asociado:

Tenemos el agrado de informarle, que el dia lunes 2 de diciembre de 2024 a las 19,00
horas, en primera convocatoria, y a las 19,30 horas en segunda convocatoria, en reu-
nion presencial en la sede de la AAQCT, donde se realizara la ASAMBLEA GENERAL
ORDINARIA del 70° EJERCICIO, para la cual esperamos contar con su presencia.

En la misma se tratara la siguiente ORDEN DEL DIA:

1 - Lectura y consideracion del Acta de la Asamblea anterior.

2 - Consideracién de Memoria y Balance del 70° Ejercicio.

3 - Actualizacién del importe de las cuotas sociales.

4 - Renovacion de la Comisién Directiva para el periodo 2024 — 2026.

5 - Designacion de dos socios, para firmar el Acta de la Asamblea, juntamente con el

presidente y el secretario.
&;)M/;J

el L

Donalisio P. Carlos Edgardo L. Zunino
Secretario Presidente
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OBITUARIOS

Luis Napolitano

Laboral:
Comenzo su relacion en la industria en el afio
1973 en la empresa Quimica Hoechst en el area
administrativa / comercial del sector Colorantes
/ Auxiliares Textiles. Afios mas tarde empieza
a desempenarse como vendedor en la misma
compafia, manteniendo esa responsabilidad in-
cluso en la fusion que se produjo afnos mas tar-
de entre Quimica Hoechst y Bayer S.A. Con el
tiempo, su participacion en el area comercial fue
creciendo en responsabilidad, llegando a ocupar
el cargo de Gerente de Ventas, el cual sigui6 des-
empefnando durante la incorporacion del Grupo
a la actual Tanatex Chemical S.A. y hasta el mo-
mento de su retiro.

Congresos:

Participd como organizador y con el cargo de
vicepresidente del Congreso de la FLAQT de
Buenos Aires en el afo ..., ademas de tener una
participacion activa en la organizacion de Con-
gresos locales de la AAQCT.

n Revista Galaxia
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Estuvo presente en Congresos de FLAQT, reali-
zados en Quito (Ecuador); Medellin (Colombia);
Caracas (Venezuela) y San Pablo (Brasil).

Cargos AAQCT:
Como Vocal Titular ocupé el cargo de Tesorero
en dos periodos y Vicepresidente, en otros dos.

Estudios:

Se recibi6 de Perito Mercantil en el colegio se-
cundario Joaquin V. Gonzalez.
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Carlos Luengo (1934-2024)

Con profunda tristeza, nos unimos para recordar
y honrar la vida de Carlos Luengo, quien partio6
de este mundo el 11 de octubre de 2024, a la
edad de 90 anos. Su legado, marcado por su de-
dicacion y pasion, deja una huella imborrable en
quienes tuvieron el privilegio de conocerle y tra-
bajar a su lado.

Carlos ingres6 a nuestra Asociacion en 1957
como socio 68, y desde ese momento, su com-
promiso y entusiasmo se hicieron evidentes.
Desde 1965 hasta 1971, dirigi6 con maestria la
revista Galaxia, una plataforma que no solo refle-
jaba su amor por la comunicacion, sino también
su deseo de elevar los estandares de la publica-
cion técnica. Su talento no pas6 desapercibido;
en 1967, recibi6 el prestigioso premio APTA RI-
ZZUTO a la mejor publicacién técnica en su es-
pecialidad, un logro que fue solo el primero de
muchos en su brillante carrera.

Mas alla de sus logros profesionales, Carlos era
un hombre de principios, un mentor y un amigo.
Su capacidad para inspirar a otros y fomentar el
crecimiento en sus colegas fue inigualable. Mu-
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chos recordamos sus palabras de aliento, su dis-
posicion a escuchar y su fe inquebrantable en el
potencial de cada persona. Carlos no solo cons-
truyé una carrera; construyoé una comunidad,
uniendo a personas de diversas trayectorias en
un proposito comun.

En 1977, Carlos fund6 su empresa, CELTA, que
sucedié a su anterior proyecto, SELENE. Su vi-
sion empresarial y su incansable ética de trabajo
llevaron a CELTA a convertirse en un referente
en la industria, un verdadero testimonio de su
habilidad para innovar y adaptarse en un mundo
en constante cambio. Los éxitos de su empresa
fueron el reflejo de su caracter perseverante y su
deseo de aportar valor a la sociedad.

A medida que reflexionamos sobre la vida de
Carlos, nos enfrentamos a la realidad de su au-
sencia, pero también a la riqueza de su legado.
Cada logro, cada premio, cada momento com-
partido con él se convierte en un tributo a su de-
dicacion y su amor por lo que hacia. Carlos fue
mas que un profesional destacado; fue un ser
humano extraordinario, lleno de pasion, genero-
sidad y sabiduria.

Nos sentimos privilegiados de haber compartido
nuestro camino con un hombre de su estatura.
Su legado vivira en nuestros corazones y en las
historias que contaremos sobre él.

Descansa en paz, querido Carlos. Te llevaremos
siempre con nosotros, en cada palabra escrita.

Revista Galaxia n
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Hernan Diego Conde (1969-2024)

La Comision Directiva de la Asociacion Argenti-
na de Quimicos y Coloristas Textiles se une en un
profundo lamento por el fallecimiento del queri-
do socio Sr. Hernan Conde, ocurrido el domingo
20 de octubre. Su partida deja un vacio signifi-
cativo en nuestra comunidad, donde su legado
perdurara por siempre.

Hernan, un hombre de mudltiples talentos, co-
menzo6 su trayectoria profesional tras estudiar
electromecanica y mas tarde cursar ingenieria
quimica, lo que cimento su pasion por el sector.

Su carrera comenz6 de la mano de su tio en la
empresa Alfaquim, donde adquiri6 valiosa expe-
riencia y conocimiento en el mundo de la quimi-
ca textil. En el afio 2004, con una vision clara y
un fuerte deseo de independencia, Hernan fun-
do6 su propia empresa, NEOCHEM, demostrando
asi su espiritu emprendedor y su compromiso
con la innovacion.

Su deseo de crecimiento y su espiritu inquieto
lo llevaron a crear Colourchem S.R.L., una em-
presa que reflejo su dedicacion al desarrollo de

Revista Galaxia
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soluciones quimicas avanzadas para la industria
textil. Hernan no solo fue un empresario exitoso,
sino también un mentor y un lider inspirador
para muchos en el sector. Su pasion por la qui-
mica y su deseo de impulsar el progreso en la in-
dustria lo convirtieron en una figura respetada y
admirada.

Los recuerdos de su entrega, su profesionalismo
y su amabilidad permaneceran con nosotros.
Aquellos que tuvieron el privilegio de conocerlo
y trabajar a su lado saben que Hernan no solo se
destaco por su conocimiento técnico, sino tam-
bién por su capacidad de construir relaciones
significativas, fomentar la colaboracion y com-
partir su sabiduria con quienes lo rodeaban.

En este momento de dolor, extendemos nues-
tras mas sinceras condolencias a su familia y se-
res queridos. Su partida es una gran pérdida para
todos nosotros, pero su legado y espiritu segui-
ran vivos en nuestra asociacion y en todos aque-
llos que se inspiraron en su ejemplo.

Su memoria nos animara a continuar trabajando
por la excelencia en nuestra profesion, tal como

él lo hizo.

Descanse en paz, Hernan.
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Subcomision de Cursos y Conferencias

VIl Congreso Nacional Textil
70° Aniversario de la AAQCT

BUENOS AIRES SEP

:E \T—"‘”“

Vil

Congreso

2024 25-26

Futlros
desafios

Nacional para

Textil

nuestra
mdustrlu

sam> ANIVERSARIO DE LA ’* T

Durante los dias 25 y 26 de septiembre de 2024, se llevo a cabo en el Auditorio
del INTI, el VIl Congreso Nacional Textil, titulado “Futuros desafios para nuestra
industria”, en conmemoracion del 70° aniversario de la Asociacion Argentina de

Quimicos y Coloristas Textiles (AAQCT).

Este evento reuni6 a 200 participantes cada diay
cont6 con la participacion de disertantes de nivel
internacional. El organigrama de las charlas rea-
lizadas fue el siguiente:

Dia 25:

El congreso comenz6 con acreditaciones a las
8:00 horas, seguido por discursos de bienvenida
a cargo del Lic. German Escobar (INIT Textiles)
y el Sr. Edgardo Zunino (AAQCT).
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Luego de los discurso, se inici6 la primera charla
a través de la plataforma Zoom y se abordaron
temas cruciales, como la adaptacion de las em-
presas textiles a los retos ambientales globales,
presentado por el Lic. David All6 (Espafa).

BUENOS AIRES SEF,
2024 25-28

cional Textil *
DELAAAQET X Futuros desafios para nuestra industria

RETOS AMBIENTALES Y SOCIALES.
La EU identifica a través de |a estrategia europa lextil los siguientes retos:
«  DISENO ECOLOGICO (durabilidad, materias primas, procesos limpios, quimica,
microplasticos, elc.)
« RESIDUOS Y STOCKS (RAP/prohibiciones)
» EMPODERAMIENTO DEL CONSUMIDOR FINAL (pablico o privado: DPP & etiquetado)
& NO GREENWASHING - Definiciones y marcos de trabajo.
« CONTROL DE MERCADQ Y RESPONSABILIDADES (Due diigence/DDHH}

Economia circular, CARBONO - AGUA - QUIMICA - MATERIAS PRIMAS...

Digitalizar cadenas de Materias primas
suminisiro y nuevos modelos sostenibles y
de negocio procesos limpios

The European & & é?
Green Deal
Strategic Research &
EU strategy for sustainable and circular textiles Innovation Agenda

Otros destacados incluyeron las transformacio-
nes en la cadena textil y la moda en el contexto

Tecnologias y herramientas
avanzadas en industria y tejidos
de alto valor afladido

Revista Galaxia
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de la economia circular, con Gilson Leite (Brasil)

y, asi se continud luego con la charla cuyo titulo
era “Soluciones biotecnoldgicas para la tintore-
ria por Gonzalo Pulka (Argentina).

% uestrandtsor
yill ',,nudﬂ“"“‘n“ X .-m.amlsnpamn:_m

o M,unw i i
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Siguid la charla de “Sinergia sector publico sec-
tor privado — Certificacion proceso de reciclado
textil”, cuyos disertantes fueron: Daniel Porpiglia
(Argentina), Carolina Alarcén (Argentina) y Ho-
racio Tofe (Argentina).
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Novedades en textiles técnicos cuyo disertante
fue: Jorge Karagozlu (Argentina)

Factor de Proteccién UV: Pensando a los tejidos
como escudos cuya disertante fue Laura Gela-
bert (Argentina) y terminado el primer dia se
present6 la charla sobre Transformacion soste-
nible: Innovacion y futuro en la industria textil
a cargo del disertante Jorge Ospina (Colombia).
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Estrategia Europea de textiles Sostenibles

y Circulares.
Una apuesta por una moda mds sostenible

AT FOLITECNICA D CATALUNYA

Dr. Enric Carrera Gallissa

u
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i Couparocis Industrial da Terrassa

Las conferencias continuaron con el rol de la in-
teligencia artificial como aliado, a cargo de Mar-
cela Riccillo (Instituto Tecnolégico de Buenos
Aires).

Dia 26:

El segundo dia se inici6 con un enfoque en las
estrategias europeas para textiles sostenibles,
presentado por a través de la plataforma Zoom,
por el Dr. Enric Carrera Gallisa (Universidad Poli-
técnica de Catalufia, Espafia).

Congeeso
Nacional para . |
“xtil‘ 1 P x “ 4 :ﬁumw

eT e [
A'II\I'E!S-A__IQO DE LA AAQET b W rexnids TCKCos
4 RECICIADD
‘ CERTIFICACIONES.

b

50 Nacional Textil X i e @:IT_:‘_.

AMIVINSARIG BE LA AAgET Futures desafios poranuestraindustid 11 s

Finalmente, se abordo la certificacion BLUESIGN
y la optimizacion del proceso de secado median-
te tecnologia adecuada, presentados por Elisa
Cordero (Eko Balance, Costa Rica).

La eficiencia en quimicos y procesos fue discuti-
da por Ricardo Vital (Golden Technologies, Bra-
sil), sequido por la aplicacion de la inteligencia
artificial en la gestion textil, expuesta por Agus-
tin Escarré (EAS, Espafa).

:
Congreso acional Textil

iversario de fa ARGCT
WWWw.escarre.com 70 anivers

25 26 de Septientre 2028 Navis O

Buenes Aires - Argentna

EL FUTURO DE LA INDUSTRIA TEXTIL PASA POR LA DIGITALIZA!

Innovacion Intelige

El impacto
delalA g Thomas Scheurenberg (Navis Group, Alemania),

respectivamente.

en el sector

i = El congreso destaco la relevancia de la sostenibi-
lidad y lainnovacion en la industria textil, promo-

viendo un espacio para el intercambio de ideas y

experiencias entre profesionales del sector.
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VIDEOS DE LAS CHARLAS Y ACTIVIDADES

MIERCOLES 25/9/24
ouTube
8:00 horas: Acreditaciones

9:00 horas: Discursos de bienvenida

Oradores: German Escobar (Argentina) y Edgardo Zunino (Argentina)

9:30 hs: Adaptacion de las empresas textiles a los retos ambientales globales

Disertante: David Allo (Espafia)

10:00 hs: Transformaciones en la cadena textil y la moda: desafios y oportunidades en un escenario
de economia circular

Disertantes: Gilson Leite (Brasil)

10:30 hs: Soluciones biotecnolodgicas para la tintoreria

Disertante: Gonzalo Pulka (Argentina)

11:00 hs: Coffee Break

11:30 hs: Sinergia sector publico sector privado — Certificacion proceso de reciclado textil
Disertantes: Daniel Porpiglia, Carolina Alarcon, Florencia Hojman y Horacio Tofe (Argentina)
12:00 hs: Novedades en textiles técnicos

Disertante: Jorge Karagozlu (Argentina)

12:30 hs: Factor de Proteccion UV: Pensando a los tejidos como escudos

Disertante: Laura Gelabert (Argentina)

13:00 hs: Transformacion sostenible: Innovacion y futuro en la industria textil

Disertante: Jorge Ospina (Colombia)

JUEVES 26/9/24
VER VIDEO 0 u u e

9:00 hs: Estrategias europeas de textiles sostenibles y circulares

Disertante: Dr. Enric Carrera Gallisa — Universidad Politécnica de Catalufia (Espafa)
9:30 hs: Quimicos y procesos que conducen a la eficiencia

Disertante: Ricardo Vital — Golden Technologies (Brasil)

10:00 hs: La inteligencia artificial como herramienta para la gestion textil
Disertante: Agustin Escarré — EAS (Espafa)

10:30 hs: Coffee Break

11:00 hs: La inteligencia artificial, un aliado de la humanidad

Disertante: Marcela Riccillo — Instituto Tecnolbgico de Buenos Aires (Argentina)
11:30 hs: BLUESIGN, una certificacion que acredita responsabilidad social empresaria
Disertante: Elisa Cordero — Eko Balance (Costa Rica)

12:00 hs: Optimizacion del proceso de secado mediante la eleccion de la tecnologia de aplicacion
Disertante: Thomas Scheurenberg — Navis Group (Alemania)
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Actividades de la Asociacion

Subcomision de Relaciones Publicas y Difusion

Celebracion del 70° Aniversario
de la AAQCT

La Asociacion Argentina de Quimicos y Técnicos celebré de manera inolvidable su
tradicional fiesta de fin de afo, una ocasion especial que este 2024 estuvo marcada
por un hito muy significativo: el 70° aniversario de la entidad. El evento, que tuvo
lugar en el salon de G.E.V.S. (Gimnasia y Esgrima de Vélez Sarsfield), en un ambiente
de profunda camaraderia y alegria, reunioé a 120 personas entre socios, amigos y co-
laboradores, quienes compartieron una noche de emociones, reconocimiento y diver-
sion. Agradecemos a todas las empresas que sponsorearon el evento.

Un reconocimiento a los socios

La noche comenzé6 con un ambiente de gratitud
y camaraderia, en el que se celebré no solo la
culminacion de otro afo, sino también la desta-
cada trayectoria de la AAQCT a lo largo de siete
décadas. En un emotivo acto, se entregaron pla-
quetas conmemorativas a socios que, con su de-
dicacion y esfuerzo, han sido parte fundamental
del crecimiento y la consolidacion de la institu-
cion a lo largo de los afos.

50 afos de Socio, Rodolfo Tulio Fayo
Recibi6 el premio Rodolfo Fayo (hijo)

m Revista Galaxia

Este gesto de reconocimiento fue recibido con
una gran ovacion por parte de todos los presen-
tes, quienes se unieron en un fuerte aplauso a
quienes han contribuido al fortalecimiento de la
asociacion y la promocioén de la quimica y la tec-
nologia en el pais.

l""l"-"])’lr{[

50 anos de Socio, Antonio F. Padello
Recibi6 el premio el mismo.
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25 anos de Socio, Juan Carlos Carrozo
Le entregara el premio Rodolfo Fayo (hijo)

Destacada Trayectoria en la Industria,
Silvio Pampillo - Entregara el premio Edgardo Zunino.

.

Ex-presidente (1971 y 1972) Domingo Perre
Recibio el premio el mismo junto a su esposa e hijos.

Destacada Trayectoria en la AAQCT,
Indalecio M. Sanchez - Se le entrega el premio a
Rodrigo y Federico Sanchez. (hijos)

Ex-presidente (1999, 2000, 2001, 2002, 2003 y
2004), Antonio F. Padello
Recibi6 el premio el mismo.

Ex-presidente (1981, 1982, 1983, 2007, 2008,
2009 y 2010), Guillermo H. Cevasco
Recibi6 el premio el mismo.

Ex-presidente (1984, 1985y 1986), Héctor Bado
Recibi6 el premio el mismo.

Ex-presidente (2019, 2020, 2021 y 2022),
Luis A. Stringa
Recibi6 el premio el mismo.
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Mesas para una noche muy especial

En esta celebracion tan significativa del 70 ani-
versario de la AAQCT, hacemos un reconoci-
miento especial al equipo del salon de eventos
de GEVS por la excepcional atencién y la calidad
de la comida que nos han brindado. Su profesio-
nalismo, dedicacion y amabilidad han sido evi-
dentes en cada detalle. Cada plato ha sido una
obra de arte, no solo en sabor, sino también en
presentacion. El servicio ha sido impecable, con
una sonrisa en cada paso, y eso ha hecho que
esta noche sea alin mas memorable. Agradece-
mos al GEVS por contribuir a que este aniversa-
rio sea tan especial.
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Un Show de primer nivel: Hugo Trunzo

El ambiente festivo se intensificd con el espec-
taculo de Hugo Trunzo, un talentoso cantante
que brindé un show de primer nivel, cautivando
al publico con su repertorio variado y su energia
contagiante. Las melodias y la interpretacion de
Trunzo generaron un ambiente distendido y ale-
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El Tradicional Brindis

Como es costumbre en cada encuentro de la
AAQCT, no podia faltar el tradicional brindis
de fin de ano, en el que los asistentes levanta-
ron sus copas para celebrar no solo el cierre de
un ciclo, sino también el futuro prometedor de
la asociacion. Con la calidez de la compafia y
la satisfaccion de una noche bien vivida, todos
los presentes compartieron un momento de re-
flexion y esperanza, mirando hacia los nuevos
desafios y logros que la AAQCT y sus miem-
bros seguiran alcanzando en los proximos anos.
El brindis dio paso a una de las partes mas espe-
radas de la noche: el baile.

Con la pista de danza llena de entusiasmo, los
asistentes disfrutaron de una velada que combi-
no la musica en vivo, los mejores ritmos y una at-
mosfera relajada que permiti6 a todos relajarse
y celebrar al maximo. La pista se mantuvo llena
hasta bien entrada la madrugada, consolidando
esta fiesta como uno de los eventos sociales mas
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importantes del calendario de la AAQCT.

Un Hito para la Historia de la AAQCT
Este festejo de fin de afio, que ademas conme-
mordé el 70° aniversario de la asociacion, resulto
ser una oportunidad Unica para reflexionar sobre
la trayectoria de la AAQCT vy sus logros, pero
también para renovar el compromiso de seguir
adelante, con el mismo entusiasmo y espiritu co-
laborativo que caracteriza a la institucion desde
su fundacion.

La fiesta no solo fue un reconocimiento a los so-
cios mas destacados, sino también un recorda-
torio de la importancia de seguir construyendo,
en un clima de respeto y camaraderia, el futu-
ro de la AAQCT. Este evento, que reuni6 a 120
personas, consolidd ain mas el vinculo entre los
SOCIOS .

Agradecemos al Sr. Jorge Peirano por su colabo-
racion con sus fotografias.
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Webinar “La tecnologia esta
ganando la pasarela”

Charla sobre textiles técnicos

Webinar (gratis)

El jueves 8 de agosto se llevd a cabo un intere- Jueves 8 de Agosto 2024 a las 18.30 hs.
sante webinar, que se centr6 en el apasionante ' : '
mundo de los textiles técnicos.

Este evento virtual reunié a profesionales y en-
tusiastas de la industria textil, quienes se benefi-
ciaron de las valiosas presentaciones de dos ex-
pertos en la materia.

El webinar fue liderado por el ingeniero quimico
Maximiliano De Maria, quien ocupa el cargo de
Jefe de Marketing en Texcom. Con una amplia < ¢ excom
experiencia en el sector, De Maria compartio s
su vision sobre como la tecnologia esta trans-
formando la produccion y el disefio de textiles,
destacando la importancia de la innovacion para
satisfacer las demandas del mercado moderno.

Disertantes

Maximiliano De Maria Maria Granara
Ing. Quimico Lic. en Quimica
También estuvo presente la licenciada en quimi- R PSSR
ca Maria Granara, quien es Directora de Texcom. I Sl
Granara aport6 su conocimiento técnico y su DETAL i et Y

perspectiva sobre los avances en la investigacion
de materiales, asi como el impacto que estos tie-
nen en la sostenibilidad y funcionalidad de los
productos textiles.

El evento conto con la participacion de 52 asis-
tentes, quienes tuvieron la oportunidad de in-
teractuar con los disertantes y hacer preguntas
sobre los diversos temas abordados. La combi-
nacion de sus conocimientos y experiencias hizo
del webinar una plataforma enriquecedora para
el intercambio de ideas y la discusion sobre el fu-
turo de la tecnologia en la moda y el textil.

En resumen, “La tecnologia esta ganando la pa-
sarela” no solo fue una charla informativa, sino
también un espacio de reflexion sobre la evolu-
cion de la industria textil en un mundo cada vez
mas tecnoldgico.

Los participantes se retiraron con nuevos cono-
cimientos y perspectivas sobre como la innova-
cion puede influir en el disefio y producciéon de
textiles, un aspecto crucial para el desarrollo de
la industria en los proximos afnos.

Noviembre 2024 Vol.3 N° 259 Revista Galaxia




scgulm.s crectendese...

www.sanyocolor.com.ar

Benjamin Franklin 1251 (B1604AYG) Florida Oeste

Vicente Lopez - Buenos Aires - Argentina

Tel. 4760-5400 (rot.) www.sanyocolor.com

E-mail: sanyo@sanyocolor.com.ar - ventas@sanyocolor.com.ar



L SAR T
.__ ;-'r ¢

b Wigleeans - Do eidee




Subcomisién de Capacitacién Capacitacion -

La Asociacion capacita a través de la Carrera desde el ano 2000,
técnicos de nivel superior que aportan su capacidad a la industria textil.

Examenes — Primer afio = Segundo afo
: Primer Cuatrimestre Primer Cuatrimestre

Julio, diciembre y marzo. Estadisticas y Control i
r 0 01 a .
Horas catedra 45 minutos. Fibras Textiles de la Produccion

Titulo no Oficial AAQCT Ft \
Practicas de Laboratorio = = .

Modalidad: A distancia 02| ppsoi : : Estampado Textil
Et

Apuntes digitalizados. o] |1
Examenes virtuales. o

- 03 . . - |
Se pu'eden'cursar Quimica Inorganica | | Laboratorio
cualquier asignatura - i La
- Coosow —— ]
como curso individual. = T . —. .

04| Teoria y 12] Tintoreria Il
Mc | Medicién del Color | I
° Tl

13| Proceso de
. Indumentaria
Pi

Segundo Cuatrimestre

- . 14] Acabado Textil
Auxiliares Textiles .
At

06 Quimica Organica y

—_— ' i 15| Introduccion al
Asociaci Argentina . — Quimica de los Colorantes . Diseiio Textil
. = Dt
Quimicos y Colorista

—
. . > 16] Seguridad, Higiene
xtiles Tmtorerla I y Medio Ambiente
Sh | pems

. . 17] Solideces y Calidad
Tratamiento Previo y
Sc

Simbron §756 - Villa Rea
CP C1408BHJ - CABA

Bs. As.- Argentina
Tel: +54 11 4644-3996
Cel. +54911 5116-7002
aaqct@aaqct.org.ar

www.aaqct.org.ar
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Articulos Técnicos -

Ideas brillantes para la correspondencia
de colores fluorescentes

Ken Butts Datacolor, Lawrenceville, NJ/USA

Los disefiadores y coloristas saben lo dificil que puede ser conseguir colores fluorescen-
tes correctos. Sin embargo, también es innegable que tienen un gran atractivo para
los consumidores en muiltiples categorias, incluidas la ropa deportiva, los trajes de bano
y mas. Por lo tanto, a pesar de las dificultades que presentan, la recompensa puede ser
grande. Pero, ;qué hace que los colores fluorescentes sean tan dificiles de conseguir?

Arrojando luz sobre el desafio

La mayoria de los colores se oscurecen a medida
que se afiade mas colorante o pigmento a la tela u
otro sustrato. Los resultados se pueden medir con
precision utilizando un espectrofotémetro, que in-
forma la cantidad de luz reflejada desde el material
alo largo del espectro visible. Esta medicion, cono-
cida como curva de reflectancia, proporciona efec-
tivamente una “huella digital” del color y permite
una coincidencia extremadamente predecible.

Los fluorescentes, por el contrario, funcionan de
manera opuesta. A medida que se agrega el colo-
rante fluorescente, la tela absorbe mas luz ultravio-
leta (UV) y la refleja como energia visible, lo que
hace que los colores sean mas brillantes e intensos.
Esto significa que reflejan mas energia que la que
estaba presente en la parte visible de la fuente de
luz cuando se midieron, lo que hace que las mues-
tras se vean mas brillantes que los colores no fluo-
rescentes.
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Fig.1 muestra las curvas de reflectancia para varios
colores fluorescentes comunes. Todas las 4 curvas
tienen valores que superan el 100%.

Segun Carhartt, Inc., Dearborn, MI/EE. UU., la par-
te mas dificil de los fluorescentes es establecer
expectativas con los disenadores y los socios de
mercado en términos de lo que es factible. A los di-
senadores les encantan porque realzan el producto
y son llamativos para el consumidor. Pero no todos
los sustratos pueden cumplir con nuestros estan-
dares.

En términos simples, las matematicas que susten-
tan la ciencia del color (y, por extension, el sof-
tware de correspondencia de colores) no pueden
manejar la fluorescencia. Esto hace que la formu-
lacion de recetas en computadora sea imposible y
que la aprobacion de colores sea mas desafiante,
especialmente cuando los colores deben coincidir
entre dos o mas tipos de materiales. Ademas, los
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Curvas de reflectancia para colores fluorescentes comunes
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monitores de computadora no pueden mostrar ni
calibrar con precision los colores hiperbrillantes, lo
que complica aun mas los flujos de trabajo digita-
les.

Coloro, un proveedor global de estandares de co-
lor, también presta mucha atencion a los desafios
de la solidez del color al tratar con fluorescentes y
menciond que la propiedad de estos colorantes es
que son mucho menos solidos que los colorantes
estandar. Si estos colores se utilizan en trajes de
bafo, no solo el sol actia como un “enemigo del
color “, sino también el cloro y la sal.
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¢Se pueden medir los colores fluores-
centes?

Si, pero hay varias consideraciones a tener en cuen-
ta. Para que un espectrofotometro produzca datos
precisos al medir estos colores, es fundamental
certificar las capacidades UV de los instrumentos
que estas utilizando. Esto deberia hacerse una vez
al afo para garantizar la repetitividad y reproduci-
bilidad de tus mediciones.

En segundo lugar, y quizas incluso mas importante,
la reflectancia de las muestras fluorescentes se ve
afectada por la salida de energia UV de la lampara
utilizada en tu espectrofotdmetro. Por ejemplo, en
instrumentos con lampara de destello de xenén, la
cantidad de energia UV producida por el destello
variara con el tiempo. Por lo tanto, el contenido UV
debe calibrarse utilizando estandares UV especia-
les para garantizar que la muestra esté expuesta a
una cantidad consistente de energia UV.

Las diferencias entre instrumentos que pueden in-
fluir en la salida total de energia, como la edad de
la lampara o el estado de la esfera, también pueden
dar lugar a mediciones muy dispares. Esto puede
ser particularmente desafiante si tu cadena de su-
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ministro cuenta con una combinacioén de instru-
mentos viejos y nuevos. La mejor repetitividad se
alcanza si tus instrumentos y sus lamparas de des-
tello son comparables en edad y condicion.

Otro desafio al evaluar colores fluorescentes es que
algunos tienen estandares de aceptabilidad muy
especificos. Las muestras de naranja fluorescente
(para articulos de seguridad o caza), por ejemplo,
deben medirse de acuerdo con los requisitos de
ANSI o ASTM. Aunque esto puede no ser posible
con un espectrofotometro de esfera, puedes eva-
luar la diferencia de color relativa si ya has estable-
cido un estandar aceptable. De esta manera, pue-
des crear un programa de aprobacion/rechazo que
mida las muestras de produccion en comparacion
con tu estandar antes de enviarlas para pruebas
certificadas.

La ventaja digital

Muchas empresas textiles estan comenzando a
darse cuenta de que las muestras fluorescentes se
pueden medir de esta manera y estan reconocien-
do los beneficios potenciales.

Sin un proceso digital, un proveedor que enfren-
ta un plazo ajustado puede decidir enviar un gran
pedido de tela a la etapa de corte sin verificar la
coincidencia exacta del color. Para cuando se des-
cubran los problemas, un fabricante puede enfren-
tar la dificil eleccion de enviar un producto que no
cumple con las expectativas a los minoristas o des-
echarlo. Cualquiera de las dos opciones arriesga
una posible pérdida de ingresos.

Al proporcionar una forma mas precisa y objetiva
de medir colores fluorescentes, la medicion digital
permite a los proveedores evaluar su produccion
en comparacion con un estandar digital. Esto aho-
rra tiempo y costos al reducir la cantidad de mues-
tras fisicas que deben enviarse de un lado a otro,
y facilita que los clientes pueden responsabilizar a
sus proveedores.

Las tintorerias también pueden aprovechar esta
tecnologia para adoptar un enfoque mas proactivo
en la educacion de sus clientes. Dado que los equi-
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pos de disefo y gestion de productos se han acos-
tumbrado a lo que la tecnologia de coincidencia de
colores puede hacer con colores no fluorescentes,
a menudo no entienden por qué no se puede espe-
rar que un tintorero iguale cualquier color fluores-
cente que elijan.

Un mejor enfoque es que los tintoreros y los pro-
veedores de estandares de color eduquen a sus
clientes con una biblioteca de tonos que saben que
pueden lograr, cuanto mas robusta, mejor. Con
una seleccion para elegir, los disefiadores y produc-
tores pueden tener la confianza desde el principio
de que sus elecciones fluorescentes son realizables
o cudles seran las limitaciones cuando se involu-
cren multiples sustratos.

Coloro, por ejemplo, ha utilizado pruebas de labo-
ratorio para evaluar 244 colores fluorescentes en
poliéster y puede predecir digitalmente su ren-
dimiento en otros sustratos comunes, incluidos
nylon, nylon-spandex, poliéster-spandex y algo-
don.

Hacia una experiencia mas positiva

El control digital del color ha generado experien-
cias positivas con materiales tradicionales no fluo-
rescentes. Lograr beneficios similares con colores
fluorescentes se reduce en gran medida a prestar
atencion a algunos detalles adicionales, desde la
antigiiedad y el estado de los instrumentos hasta
una mejor comprension de los tonos alcanzables.

Estrategias como estas le permiten seguir aprove-
chando los mismos instrumentos digitales que utili-
zamos para colores tradicionales. En ultima instan-
cia, todos se beneficiaran de la mejora general en
la calidad de las muestras enviadas, la produccion
continua y las experiencias de los clientes. Al mis-
mo tiempo, los productores obtienen beneficios de
eficiencia y sostenibilidad al reducir el desperdicio
y enviar menos materiales.
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Por: A. Arunraj, EIT Polytechnic College, Erode/India
V. Ramesh Babu, S. Sundaresan, A. Thambidurai

Kumaraguru College of Technology, Coimbatore/India

Téchicas de tenido sustentables:
avances e innovaciones en la
industria textil

El importante impacto ecologico de la industria textil ha puesto de relieve la
urgente necesidad de métodos de tefido sostenibles que mitiguen el uso de agua,
la contaminacion quimica y el consumo de energia. Como uno de los principales
contribuyentes a la contaminacion global, la gran dependencia del sector textil
de los colorantes sintéticos exacerba la degradacion ambiental. Para abordar este
problema critico, han surgido técnicas innovadoras de tenido sostenible, con el
objetivo de reducir el desperdicio de agua, optimizar los procesos y minimizar el
dafio ecoldgico. Este articulo completo revisa los enfoques de tefido sostenible
dentro de la industria textil, que abarcan procesos de tefido continuo y por ago-
tamiento, métodos de tefnido natural, técnicas de blanqueo a base de oxigeno y
métodos de tenido sin agua que utilizan dioxido de carbono supercritico como
disolvente. La revision subraya el papel fundamental de la colaboracion entre
las partes interesadas de la industria, los investigadores y los responsables de la
formulacion de politicas para impulsar la adopcion generalizada de practicas de te-
nido sostenibles, dirigiendo a la industria textil hacia un futuro marcado por un ma-
yor respeto al medio ambiente.




El papel fundamental de la industria textil en las
economias globales va acompafado de su noto-
rio impacto ambiental, en gran parte atribuido
a los procesos de tenido que emplea. Los méto-
dos de tefido convencionales exigen una gran
cantidad de agua, productos quimicos y energia,
generando al mismo tiempo abundantes resi-
duos. Este articulo profundiza en el ambito de
los métodos de tenido sostenibles, que mantie-
nen la potencial para revolucionar la industria
mitigando sus efectos sobre la huella ecolégica.

Casi el 20% de la contaminacion mundial del
agua esta relacionada con el tefiido en proce-
sos textiles debido al uso de productos deriva-
dos del petréleo no biodegradables, colorantes,
agentes toxicos para fijar los colorantes en los
textiles y la liberacion de grandes proporciones
de residuos de estos colorantes y los agentes de
fijacion en el ecosistema circundante. Para abor-
dar este problema, se han desarrollado susten-
tables innovaciones en el tefiido para reducir
uso del agua, reemplazar practicas derrochado-
ras por otras mas eficientes y rentables, que
minimicen el impacto en nuestros ecosistemas.

Tenido sustentable

La industria textil esta atravesando una fase
transformadora con la integracion de métodos
de tenido sostenibles que aborden preocupa-
ciones ambientales. Avances recientes en varias
técnicas de tenido subrayan el compromiso de la
industria con practicas ecoldgicas (Fig. 1).

Mejora de la solidez del color y la
escalabilidad de los colorantes naturales

Los investigadores participan activamente en la
mejora de la estabilidad y solidez del color de los
tintes naturales, que han ganado terreno gra-
cias a sus atributos ambientalmente benignos.
La co-pigmentacion surgié como una estrategia
prometedora para aumentar la estabilidad del
color. Los estudios han demostrado que la incor-
poracion de quitosano a los colorantes naturales
extraidos del extracto de Caesalpinia mejoran
solidez del color, lo que los hace mas adecuados
para aplicaciones en prendas de vestir.

Este avance tiene especial potencial para am-
pliar el uso de tintes naturales manteniendo co-
lores solidos e intensos.

Mejoras en la formulacion de colorantes
de bajo impacto

Los colorantes de bajo impacto ofrecen un
puente entre los métodos de tefido sintético
y sostenible. Para minimizar adn mas su huella
ecologica, los investigadores estan desarrollan-
do formulaciones que minimicen la necesidad
de productos quimicos auxiliares como sal y al-
cali. Estos productos quimicos, a menudo utili-
zados en el tefido convencional, contribuyen a
efluentes de agua adversos debido a las grandes
cantidades requeridas durante el proceso de te-
fiido. La clasificacion Oeko-Tex Standard 100
es un paso importante para garantizar que los
tintes de bajo impacto cumplan con estandares
ecologicos, reforzando la confianza del consu-
midor y fomentando su adopcién generalizada.

Avances en el disefio y optimizacion de
equipos para tefido sin agua

Métodos de tenido sin agua, como el tefido con
airey el tefidoasistido por dioxido de carbono su-
percritico (scCO2),seestanrefinandoatravésde
mejoraseneldisefioyoptimizaciondelosequipos.

Estos métodos innovadores presentan venta-
jas sustanciales sobre técnicas convencionales,
generan minimos residuos, reducen emisiones
de gases de efecto invernadero, tiempos de
procesamiento mas cortos y menor consumo
de energia. Continuos avances en el disefio de
equipos son criticos para mejorar su eficien-
cia y hacerlos alternativas econémicamente
viables para la produccion textil a gran escala.

Tecnologias de estampacion digital
energéticamente eficientes

Las tecnologias de estampacion digital estan
evolucionando rapidamente para volverse mas
eficientes energéticamente, marcando el co-




CUMPLIR CON LO PACTADO...
NUESTRO MEJOR SERVICIO

Lt -

PLANTA INDUSTRIAL, ADMINISTRACION Y VENTA
Pastor Obligado 2438 - (1650) San Martin - Bs. As.
Teléfonos: (+5411) 4752-2552 | 4713-2645 - Fax: (+5411) 4753-2325




mienzo de una nueva era de ornamentacion
textil precisa y sostenible. La integracion de las
nuevas tecnologias digitales permiten un mejor
control, optimizacién y analisis lo que conduce
a una mayor seguridad, productividad, accesibili-
dad y sostenibilidad de los sistemas energéticos
a nivel mundial. Estos desarrollos no sélo redu-
cen el consumo de energia sino que también
mejoran el rendimiento general del proceso de
estampacion digital.

Tintas de base bioldgica y no toxica

La utilizacion de tintas de origen biol6gico y no
toxicas esta ganando impulso dentro de la indus-
tria grafica. Las tintas de inyeccion de base bio-
l6gica sin aceite mineral (MOF) disefiadas para
la tecnologia de impresion piezoeléctrica ofre-
cen una alternativa mas respetuosa con el medio
ambiente que las tintas convencionales a base
de aceite. Estas tintas bioconscientes cumplen
con estrictos requisitos establecidos por la legis-
lacion y las regulaciones ambientales en todo el
mundo, abordando las preocupaciones sobre el
impacto ecologico de los procesos de estampa-
cion. Este cambio hacia productos de base biolo-
gica y no toxicos se alinea con el compromiso de
la industria con la sostenibilidad.

Métodos de tenido sustentable

Los ultimos afios han sido testigos de avances
prometedores en métodos de tefiido sosteni-
bles (Fig. 2). Se estan realizando investigaciones
para mejorar la solidez del color y la adaptabili-
dad de los colorantes naturales, fomentando su
integracion en los procesos convencionales. Los
colorantes de bajo impacto estan experimentan-
do mejoras en su formulacion para disminuir su
impacto sintético. Los métodos de tefido sin
agua son beneficiosos a partir de avances en el
disefio y optimizacion de equipos, haciéndolos
mas eficientes energéticamente y econémica-
mente viables.

Las tecnologias de impresion digital son cada
vez mas eficientes energéticamente, y la utiliza-
cion de tintas de base bioldgica y no toxicas esta
ganando aprobacion.

Tenido asistido por ultrasonido

La tintura asistida por ultrasonido es un método
sustentable que utiliza ondas ultrasénicas para
mejorar el proceso de tenido. Las ondas crean
burbujas de cavitacion en el bafo de tintura que
colapsan y liberan energia, aumentando la tem-
peratura y la presion en la superficie de la fibra.

Esto mejora la difusion de las moléculas de colo-
rante en la fibra, lo que resulta en tiempos de te-
fiildo mas rapidos, menor temperatura de tefiido
y reduccion del consumo de agua y energia.

Tenido asistido por ozono

El tefido asistido por ozono es un método sus-
tentable que utiliza gas ozono para blanquear y
tefir textiles.

Avances recientes en diversas técnicas de tefido
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El ozono es un fuerte agente oxidante que puede
decolorar tintes y pigmentos, lo que lo convierte
en un eficaz agente blanqueador. También se
pue-de utilizar para tefir textiles al reaccionar
con precursores de colorantes para formar com-
puestos coloreados.

El tefido asistido por ozono es un proceso que
reduce el consumo de agua y energia y elimi-
na la necesidad de productos quimicos toxicos.
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La tintura asistida por plasma es también un
método sustentable que utiliza la tecnologia
del plasma para modificar la superficie de los
textiles, mejorando su tedibilidad. El plasma es
un gas altamente reactivo que puede cambiar,
limpiar y activar la superficie de los textiles,
aumentando su afinidad por los colorantes. El
tefido asistido por plasma es un proceso seco
que reduce consumo de agua y energia y elimi-
na la necesidad de quimicos toxicos.

Tenido por agotamiento

Tefiido por agotamiento, también conocido
como discontinuo, directo o tefiido coordi-
nado, es un método sustentable que implica
la directa aplicacion de colorante a la tela sin
la ayuda de ningln agente fijador. Las molé-
culas de colorante se transfieren lentamente
desde un gran volumen de bano de tintura
al sustrato o material que se va a tefir. Este
proceso se utiliza para tefiir fibras cortadas
y se puede utilizar para tefir hilos y telas.

Tenido continuo

El tefido continuo es un método sustentable
que normalmente consiste en la aplicacion de
colorante, fijacion del mismo con calor o pro-

ductos quimicos y lavado. Se utilizan varias
operaciones secuenciales para el tefiido conti-
nuo de telas. Una etapa de aplicacion inicial
es comun a todas las secuencias e implica la
inmersion de la tela en un bafo de colorante
de volumen minimo que se repone constante-
mente desde un tanque de almacenamiento.

Tenido natural

Los métodos de tefiido naturales son alterna-
tivas sostenibles a los tefidos con colorantes
sintéticos. La naturaleza ofrece muchas opcio-
nes naturales para colores intensos y brillantes
y opciones de acabado. Los colorantes natura-
les derivan de plantas, animales y minerales y
son biodegradables y no toxicos.

Blanqueo base de oxigeno

Los métodos de blanqueo a base de oxigeno
son alternativas sustentables al blanqueo con
cloro, que es toéxico para la gente y el medio
ambiente. Los blanqueadores a base de oxige-
no utilizan peréxido de hidrégeno u otros com-
puestos que liberan oxigeno para blanquear
los textiles. Estos métodos son menos dafinos
para el medio ambiente y producen menos
subproductos toxicos que el cloro.

Tenido DyeCoo sin agua

El método de tefiido sin agua DyeCoo, de Dye-
Coo, Hoofddorp/Paises Bajos, es una alterna-
tiva sostenible que utiliza di6xido de carbono
supercritico como disolvente en lugar de agua.
El dioxido de carbono supercritico tiene pro-
piedades Unicas que le permiten penetrar las
fibras textiles y disolver los colorantes, facul-
tando una transferencia eficiente del colorante
sin el uso de agua. Este método reduce el con-
sumo de agua y energia, elimina la necesidad
de productos quimicos toxicos y no produce
aguas residuales.

Conclusion

La transicion de la industria textil hacia la sos-
tenibilidad requiere un cambio de paradigma
en los métodos de tenido. Las técnicas de tefi-
do sostenibles ofrecen multitud de beneficios,




desde reducir el uso de agua hasta limitar los
contaminantes quimicos. Sin embargo, quedan
por abordar desafios como la mejora de la soli-
dez de los colores, la optimizacion del consumo
de energia y la rentabilidad.

Los ultimos avances en este campo prometen
una industria textil mas respetuosa con el medio
ambiente. El esfuerzo de los fabricantes, investi-
gadores y formadores de politicas es crucial para
acelerar la adopcion de estos métodos de tefido
sustentables, marcando asi el comienzo de una
nueva era de produccion textil responsable.

Concluyendo, hay muchas formas sostenibles
métodos de tenido disponibles en la industria
textil que pueden ayudar a reducir la contami-
nacién y minimizar el impacto en nuestros eco-
sistemas.

Estos métodos incluyen procesos de tefiido con-
tinuo y por agotamiento, métodos de tefiido na-
tural, métodos de blanqueo a base de oxigeno y
métodos de tefido sin agua que utilizan diéxido
de carbono supercritico como disolvente.

MELLIAND INTERNATIONAL 1 | 2024
Traduccion: D.F.M.

AUXILIARES TEXTILES

Calle 39 (Ex. O. César) N°1980 B1650LPN

Argentina Te/Fax (54-11) 4755-5345

info@prosintex.com.ar

Solicitar boletin técnico y asesoramiento a nuestro Departamento Técnico.

Villa Maipu San Martin Bs. As.

www.prosintex.com.ar




Articulos Técnicos

‘.

Elaboracmn de pro¢

Uctos para eI

control dé olores en el tejido
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Si le preguntaramos a cualquier fabricante de textiles o prendas nos dirian que uno de los
mayores problemas con los que se enfrentan constantemente es el control de olores.

“El control de olores sigue siendo — y seguira siendo- un tema candente en la industria
textil porque los textiles tienen la particularidad de absorber los olores del ambiente”.

Glenner Richards. Director de microbiologia y quimica analitica de Microban International,
explica: “Por ejemplo, el olor del sudor cuando se usa la prenda de vestir se convierte en
olores que absorben los textiles. Hay muchos factores que influyen, si piensas en la tapi-
ceria, cuando te sientas sobre ella, estas sudando y absorbera el olor. Los textiles entran
en contacto con el cuerpo y también lo absorbera todo lo que este sobre este, por lo que

hay muchos factores que influyen en la absorcion de olores por parte de los textiles.

“La gente esta empezando a utilizar ropa un poco
mas informal los viernes respecto a la que usa du-
rante la semana laboral” Bob Monticello, asesor
cientifico jefe del Consejo Internacional de Anti-
microbianos, afade “Estamos usando mucho mas
esta ropa para tiempo libre y nos estamos dando
cuenta de que no solo estamos sentados en la ofi-
cina: hacemos ejercicio con ella, luego volvemos y
tal vez vamos de compras y reconocemos que es-
tas telas son definitivamente susceptibles a produ-
cir olores”.
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Algunos tipos de tejido tienden a generar menos
olores que otros, pero el gran problema surge si
pensamos en fibras sintéticas, en particular el po-
liéster, que es tan importante en términos de ropa
deportiva y ropa de deporte”, afirma Rachel Mc-
Queen, profesora de la Facultad de Ciencias Agri-
colas, Biologicas y Ambientales del Departamento
de Ecologia Humana de la Universidad de Alber-
ta, (Canada). “Las personas producen mas olores
cuando estan activas, por lo que la transferencia
de olores y otros fluidos se transfieren a los tejidos
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que los retienen y siguen liberando olores. Esto es
algo realmente problematico.

¢Qué causa el mal olor en las telas?

Para entender como eliminar los olores de las telas
es necesario en primer lugar saber como se origi-
nan.

“Las bacterias, los hongos y otros microorganis-
mos prosperan en el ambiente calido y humedo
de nuestro cuerpo”, explica Mujerb Ullah de Tex-
tiles Pvt. Ltd. en Pakistan. “Cuando los textiles en-
tran en contacto con el sudor, las células cutaneas
muertas y otras materias organicas, los microor-
ganismos descomponen los compuestos, lo que da
lugar a olores desagradables. Las fibras naturales,
como el algodoén y la lana son especialmente sus-
ceptibles a la actividad microbiana.

Los microbios que entran en contacto con los tex-
tiles, utilizan la materia textil y /o materia organica,
como células de la piel, etc., para sobrevivir, crecer
y potenciar su metabolismo “, afirma Richards. “Al
potenciar su metabolismo, producen subproduc-
tos que generan olores (tienen componentes que
los provocan como el acido isovalérico, el nonenal
y otros). Por eso la idea es que si podemos contro-
lar la supervivencia y el crecimiento de los organis-
mos que provocan los olores, podemos controlar la
fuente de los olores que se generan.

Segun Richards, esto dirige el desarrollo de los pro-
ductos antimicrobianos que controlaran la super-
vivencia y el crecimiento de los microorganismos
y por lo tanto, reduciran su capacidad de producir
olores.

Puedes lograrlo impidiendo su supervivencia, impi-
diendo su capacidad de adherirse, interrumpiendo
su metabolismo (o) interrumpiendo su capacidad
de generar ciertos componentes que causan olor”
agrega.

Los antimicrobianos son la manera de controlar
particularmente los olores que pueden generarse
dentro de los textiles debido a las bacterias que
estan en los textiles y que crean ese olor”, agrega
McQeen. “Piense en las toallas de bano, algo que
tal vez podria ponerse mohoso.
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Aunque todavia se utilizan antimicrobianos para
controlar el olor de los textiles, en los ultimos afios
algunas empresas han adoptado tecnologias de
absorcion de olores no antimicrobianas.

[Las empresas de] las industrias de la confeccion...
hace seis o siete afos querian salir de los produc-
tos biocidas o antibacterianos y alejarse de los pro-
ductos que se utilizan habitualmente, como plata
y zinc y querian introducir algun tipo de control de
olores que no fuera biocida”, explica Darrel Burne-
tte, Gerente de Ventas de Norteamérica AT SANI-
TIZED. “Por lo tanto, la tendencia de la industria ha
ido hacia estas tecnologias de absorcion de olores.
“Estos productos no son biocidas, sino lo que ha-
cen es absorber el olor (las bacterias crecen), pero
[estos productos] son capaces de capturar el olor
humano.

“Hay personas a las que le preocupa interferir con
los microbios, la microbiota natural de la piel”, dice
Richards. “Y por eso, piensan que los antimicrobia-
nos podrian interferir sin diferenciar entre las bac-
terias que causan el mal olor y las bacterias buenas
que tienen en su piel. Por eso, en lugar de usar esos
antimicrobianos de amplio espectro que podrian
interferir con los microbios naturales que se en-
cuentran en la piel, se busca una forma de neutra-
lizar o capturar los olores y minimizar la cantidad
de sustancias quimicas que causan el mal olor que
detecta nuestro olfato.

Las tecnologias de control de olores que no utilizan
metales ofrecen varias ventajas, como durabili-
dad, rendimiento, sostenibilidad y consideraciones
medioambientales, afirma Khan. “Las tecnologias
sin metales proporcionan un equilibrio entre efica-
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cia, seguridad y responsabilidad medioambiental”,
afade. “Contribuyen a crear mejores productos
para los consumidores y el planeta.

:COMO FUNCIONAN LAS TECNOLOGIAS
DE ABSORCION DE OLORES NO
ANTIMICROBIANAS?

Jeff Trogolo, director de tecnologia de Sciessent
LLC, afirma que llevan mas de diez afios ofreciendo
un producto de control de olores no antimicrobia-
no. “Contamos con una gama de diferentes absor-
bentes de olores, y por lo general, son particulas
pequenas, de tamano micrométrico, minerales de
Oxido ceramico que tienen una gran superficie y
tiene afinidad por muchos compuestos organicos
presentes que originan el olor del sudor”, detalla.
“Por lo tanto, atrapan los olores, los capturan y los
retienen.

Hay que pensarlo como si fuera un efecto de filtra-
do: cuando los olores se desprenden de la piel, via-
jan através de la tela hasta la persona que esta a tu
lado en el ascensor” continua Trogolo. “En lugar de
eso, atrapamos la mayor parte de esos compuestos
de olor. Cuando la prenda entra en la lavanderia, se
lava y se seca, esos compuestos de olor se enjua-
gan y queda lista para ser reutilizada. Por lo tanto,
no hay ningun ingrediente activo que se agote; se
puede reutilizar una y otra vez.

Otro ejemplo es el producto Pro Techt Fresh, una
tecnologia de neutralizacion y absorcion de olo-
res no biocida, dice Jim Krueger, lider de solucio-
nes de la marca Sanitized USA para Pro Techt. Las
propiedades absorbentes que potencian el Pro Te-
cht Fresh esta realmente impulsado por el aceite
de ricino que se utiliza en la produccion” explica.
“Cuando comenzamos a realizar la investigacion
para el desarrollo de un tratamiento de control de
olores no biocida en 2017-2018, estabamos bus-
cando que planta ofreciera ese tipo de rendimien-
to y al mismo tiempo, no ocupara tierras agricolas
que se utilizarian para cultivar alimentos y la planta
de ricino fue realmente ideal.

NECESITAMOS NUEVAS PRUEBAS

A medida que las tecnologias de absorcion de olo-
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res no antimicrobianas se vuelven mas populares
en la Industria Textil, el Comité RA31 de AATCC
sobre actividad Microbiana y Métodos de Prueba
de Control de Olores esta en proceso de desarro-
llar un método de prueba desde cero que medira
las propiedades de control de olores de un textil,
ya sea que se use un acabado antimicrobiano o no.
El nuevo método de prueba sera rapido, confiable,
reproducible, afirma Monticello. “Se pueden hacer
100 muestras al dia en lugar de seis y eso obvia-
mente acelera la cantidad de muestras que se pue-
den ensayar, pero lo que es mas importante, per-
mite hacer muchos duplicados, por lo que aumenta
la repetibilidad” anade.

“Hay una norma ISO establecida en la industria que
se utiliza actualmente en todo el mundo para el
control de olores en textiles”, afirma Trogolo, que
también forma parte del Comité RA31 de AATCC.
Esta prueba utiliza cromatografia en fase gaseosa
para medir la reduccion de olor de los vapores en
el espacio libre de un recipiente que tiene dentro
una muestra. Y entonces, se compara con y sin la
muestra y se puede ver una reduccion en la con-
centracion de ese olor.

Este método usa el mismo principio exacto del mé-
todo ISO, pero permite un muestreo automatico.
Entonces, se pueden preparar un monton de mues-
tras y luego poner la maquina en funcionamiento,
durante horas. Se usan los mismos principios en di-
ferentes tamafos de recipientes, diferentes tama-
nos de muestra, diferentes concentraciones de los
compuestos de olor de prueba, pero es el mismo
principio de recipiente de muestra, comparar con'y
sin la muestra para poder ver cuanto olor absorbio
la muestra”.

;QUE SIGUE EN EL CONTROL DE OLORES
TEXTILES?

Todos los expertos coinciden en que habra mas
tecnologias de absorcion de olores no antimicro-
bianas en el futuro.

La firma Sanitized sequira desarrollando estos pro-
ductos no biocidas que absorben olores para la in-
dumentaria, para toda la gama de textiles, ropa de
cama, para uso médico y cosas por el estilo”, dice
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un especialista. Se seguiran desarrollando nuevas
formas para la absorcion de olores. Se cree, de
acuerdo a la direccion que han tomado los desarro-
llos, que dificilmente se vuelva al uso de biocidas
en la industria de la indumentaria.

Seguramente se veran mas innovaciones y la mayo-
ria de ellas intentaran ampliar realmente el aspec-
to de sustentabilidad de los productos que existen.
Se esta considerando el uso de otros productos de
origen vegetal y una de las grandes preocupacio-
nes es simplemente asegurar que el tipo de plantas

Poliéster 100% tratado con Odorex de Sanitized

Las innovaciones se centraran en la eliminacion efi-
caz del olor sin comprometer la calidad del tejido
ni contribuir a la generacion de residuos. Se espera
un futuro en el que los textiles no solo combatan el
olor de manera eficaz, sino que también contribu-
yan a la sostenibilidad y al bienestar general.

El control de olores en telas es, y seguira siendo, un
area de investigacion muy activa tanto en el ambi-
to académico como asi también en la industria. Los
clientes lo estan demandando. La generacion ac-
tual puede estar menos expuesta a los textiles con
alto nivel de olor. Los jovenes... han sido criados en
un mundo donde las telas tienen menos olor y, por
lo tanto, no vamos a volver a un lugar en el que las
telas tengan un alto nivel de mal olor.

m Revista Galaxia
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que se estan utilizando para este tipo de usos, no
vayan a quitarle al suelo la fertilidad que se necesita
para la produccion de alimentos en todo el mundo.
Otro desafio futuro para la industria textil, dice un
especialista, es el “mal olor permanente” que per-
siste en los textiles de alto rendimiento fabricados
con materiales sintéticos como el poliéster, el nylon
y los elastanos. Estos tejidos suelen venir con reco-
mendaciones de lavado a temperaturas mas bajas,
que no logran matar la mayoria de las bacterias que
causan el mal olor.

Poliéster/Elastano tratado con Odorex de Sanitized

Seguira siendo un area activa de investigacion, in-
vencion e intervencion”.

Una cosa sigue siendo clara: el control de olores en
las telas es necesario ahora mas que nunca, y las
empresas de todas las industrias estan tomando la
iniciativa con ideas y tecnologias innovadoras que,
con suerte, algun dia haran que los problemas de
olores en las telas sean cosa del pasado.

AATCC Review - vol 24 -nro 4
Julio-Agosto 2024
Traduccion: N. B.
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La fibra de vicuna: el tesoro textil
que Argentina esta potenciando

Investigadores del INTA Bariloche y Textil de Los Andes trabajan para mejorar la trans-
formacion de la fibra de vicunia, la mas fina del mundo, y darle valor agregado local.

La fibra de vicufia se produce principalmente en las provincias argentinas de Jujuy, Salta y Catamarca (INTA)

La fibra de vicuna, reconocida mundialmente
por su finura y suavidad, es un tesoro natural de
los Andes que ha capturado la atencion de la
industria textil de lujo.

Este valioso recurso, que se produce princi-
palmente en las provincias argentinas de Ju-
juy, Salta y Catamarca, esta en el centro de un
ambicioso esfuerzo de investigadores del INTA
Bariloche y empresas locales por maximizar su
valor agregado y mejorar su competitividad en
el mercado global.

m Revista Galaxia

La fibra mas fina y suave del mundo

Conun diametro que oscila entre los 12 y 14 mi-
crones, lafibra de vicuiia es la mas fina entre to-
das las fibras animales utilizadas en la industria
textil. Esta caracteristica, junto con su suavidad
natural, la convierte enun material altamente co-
diciado parala confeccion de prendas exclusivas.
Segun un estudio reciente publicado en The
Journal of The Textile Institute, la fibra de vicu-
fa no solo es ligera y calida, sino que también
posee una durabilidad excepcional, lo que la
hace ideal para productos de alta gama.
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La fibra de vicufa, reconocida mundialmente por su finura y suavidad, es un tesoro natural de los Andes que ha
capturado la atencidn de la industria textil de lujo (INTA).

Innovacion en el proceso de descerdado

En un esfuerzo por optimizar el aprovechamien-
to de esta fibra, el Laboratorio de Fibras Textiles
del INTA Bariloche, en colaboracion con Textil
de Los Andes, ha desarrollado un innovador pro-
ceso de descerdado que demostr6 ser crucial
para separar las fibras gruesas e impurezas de la
fibra fina, garantizando un producto final de al-
tisima pureza, esencial para la industria del lujo.

El descerdado, realizado en las instalaciones de
Textil de Los Andes en Catamarca y analizado
en el INTA Bariloche, ha demostrado ser alta-
mente eficaz. Los resultados del estudio mues-
tran que este proceso logra una pureza del 99 %
en la fibra de vicuna, con un rendimiento de pri-
mera calidad del 73,5 %. Este nivel de eficiencia
es un gran avance para asegurar que la fibra de
vicufia argentina se mantenga competitiva en el
mercado global.

I Noviembre 2024 Vol.3 N° 259

Sostenibilidad y valor agregado

La fibra de vicufia no solo destaca por su calidad
excepcional, sino también por su produccion
sostenible. Las vicufas, protegidas por leyes in-
ternacionales, son esquiladas cada dos afos en
un proceso que garantiza su bienestar y preser-
va su habitat natural. Esta practica sostenible es
clave para asegurar que la fibra de vicufa siga
siendo una fuente de ingresos para las comuni-
dades locales y un recurso valioso para la indus-
tria textil.

Ademas, la capacidad de agregar valor local-
mente a esta fibra a través de procesos como el
descerdado y la produccion de prendas de lujo
no solo aumenta su valor econémico, sino que
también fortalece las economias regionales y
preserva el patrimonio cultural.
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El mercado global de la fibra de vicuna

El mercado global de la fibra de vicuha es ex-
tremadamente exclusivo debido a la limitada
produccion anual, que apenas alcanza las pocas
toneladas. Solo un pufiado de empresas en el
mundo tienen la capacidad técnica y la expe-
riencia para transformar esta fibra en productos
terminados de alta calidad. Segun la Internatio-
nal Textile Manufacturers Federation (ITMF), la
fibra de vicuna es una de las mas valiosas en la
industria textil, con precios que pueden superar
los miles de dolares por kilogramo.

Articulos Técnicos -

Con un futuro prometedor, la fibra de vicufa
representa un recurso natural de inmenso valor
que, a través de lainnovacion y el respeto por las
practicas sostenibles, puede seguir posicionan-
dose como un emblema de lujo y exclusividad a
nivel mundial. El trabajo conjunto entre investi-
gadores y la industria textil argentina es un paso
clave para asegurar que este recurso continte
brillando en el escenario global.

Fuente: INTA
Publicado en: INFOBAE
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Innovacion en el Tratamiento de Aguas
Residuales Textiles hacia un Futuro
Sostenible: Neutralizacion de Aguas

Residuales Alcalinas por medio de

CO2 de Humo de Chimeneas

La industria textil tiene un impacto ambiental sig-
nificativo debido al consumo de recursos, la con-
taminacion del agua y del aire, y la generacion de
residuos solidos. Uno de los principales problemas
es la contaminacion del agua, responsable del 20%
de la polucion hidrica mundial, utilizando alrede-
dor de 5 billones de litros de agua anualmente solo
en el proceso de tenido textil. Las fabricas texti-
les vierten millones de litros de aguas residuales
no tratadas, lo que representa el 22% del volumen
total de aguas residuales industriales y afecta gra-
vemente la biodiversidad. Particularmente preocu-
pante es el tefiido de fibras, que libera anualmente
105 toneladas de colorantes en 200,000 millones
de litros de aguas residuales.

Los sistemas e instalaciones para el tratamiento,
purificacion, recuperacion y reutilizacion de aguas
industriales son esenciales para combatir la con-
taminacion del agua. La ONU también destaca la
importancia de este tema a través del Objetivo 6
de sus Objetivos de Desarrollo Sostenible, cuyo
proposito es alcanzar agua limpia universal me-
diante inversiones y cooperacion internacional,
con un enfoque especial en los paises en desarrollo.

Neutralizacion de Aguas Residuales
Alcalinas por medio de CO, de Humo de
Chimeneas

La produccion textil genera grandes cantidades
de aguas residuales alcalinas con un pH frecuen-

m Revista Galaxia

temente superior a 10, lo que plantea un reto am-
biental critico al contaminar los cuerpos de agua.
Es esencial que las industrias que desean seguir un
plan de negocio mas sostenible presten atencion a
los sistemas de recuperacion de agua para mitigar
el impacto ambiental.

Tanque de acero recubierto de fibra de vidrio para
homogeneizacién de aguas residuales.

Foto inferior izq.: Descargas de agua tratada
proveniente de MBR y Osmosis Inversa.

Foto inferior der.: Reactor biologico de aireacion

extendida para tratamiento de aguas, residuales
textiles.
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Una solucion innovadora de WaterNext para abor-
dar este problema es el uso de didxido de carbo-

no (CO,) capturado directamente del humo de las
chimeneas para neutralizar el pH de las aguas resi-

duales textiles. La transformacion de CO, en écido
carbonico representa un enfoque avanzado en la
gestion de residuos industriales y la mitigacion del
impacto ambiental en la industria textil.

Tradicionalmente, la neutralizacién de aguas resi-
duales alcalinas se realiza ahadiendo acidos mine-
rales fuertes como acido sulfurico o clorhidrico. Sin
embargo, estos métodos tienen desventajas signi-
ficativas, incluyendo altos costos operativos y un
impacto ambiental negativo debido a la saliniza-
cion resultante de la liberacion de sales durante los
procesos de neutralizacion.

Una solucion avanzada para la neutralizacion de
aguas residuales alcalinas en la industria textil es el

uso de CO, capturado de las chimeneas de calde-
ras o generadores. Al aprovechar las propiedades

naturalmente acidas del COZ, se reduce la depen-
dencia de neutralizadores quimicos perjudiciales
para el medio ambiente, mejorando la eficiencia y
sostenibilidad de las plantas de tratamiento.

Este método puede implementarse con una plan-
ta especifica construida dentro de las instalacio-
nes de produccion, convirtiendo un producto de
desecho en un recurso util. Esto no solo reduce
el uso de productos quimicos nocivos y los costos
operativos, sino que también disminuye la conta-

minacion y las emisiones de CO, a la atmosfera.

El uso de CO, para tratar el agua implica la disolu-
cion del gas en las aguas residuales, donde reac-
ciona con los componentes alcalinos para formar
acido carbonico, un acido que reduce suavemente
el pH sin los efectos negativos asociados a los aci-
dos minerales.

Fases Quimicas:

1. Primera Reaccion: Las moléculas de hidroxido
(OH-) reaccionan con el CO2 para formar carbo-
nato (CO,*) y agua (H20), produciendo una reac-
cion de acidificacion que reduce la alcalinidad del
agua.

2. Segunda Reaccion: El carbonato (CO,*) reaccio-
na con mas CO, y agua para formar bicarbonato de
hidrégeno (HCO,"), reduciendo ain mas el pH del
agua.

I Noviembre 2024 Vol.3 N° 259

Foto superior: Sistema de Osmosis Inversa para
recuperacion de agua tratada en procesos producti-
vos textiles.

Foto inferior: Panel de control para el sistema de
tratamiento de aguas.

Desplazamiento y Conversion del CO, de
Humo de Chimeneas

El CO, se obtiene de las chimeneas industriales y se
somete a un proceso de limpieza. Dependiendo del
tipo de combustible y la cantidad de oxigeno sumi-
nistrado durante la combustion, la concentracion

de CO, puede variar. El gas se suministra cilindros.

El CO, capturado se convierte en écido carbonico
mediante difusores especiales que crean una reac-

cion con el agua, utilizando el CO, para neutralizar
las bases en las aguas residuales textiles, ajustando
el pH y facilitando la eliminacion de contaminan-
tes.

El uso de CO, para neutralizar el pH de las aguas
residuales alcalinas representa una solucion inno-
vadora y sostenible para la industria textil. Este
enfoque no solo mejora la eficiencia operativa y
reduce costos, sino que también contribuye signi-
ficativamente a la mitigacion del impacto ambien-
tal, alineandose con los principios de la economia
circular y promoviendo practicas empresariales
responsables.

Extraido de Textiles Panamericanos Articulos 2024
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La construccion, la mineria y la extraccion de petroleo y gas son algunos de los trabajos
mas complicados y peligrosos que existen. Por esta razon, cualquiera que trabaje en esos
campos necesita ropa protectora que funcione y no falle.

La construccion, la mineria y la extraccion de pe-
tréleo y gas son algunos de los trabajos mas com-
plicados y peligrosos que existen. Por esta razoén,
cualquiera que trabaje en esos campos necesita
ropa protectora que funcione y no falle.

Si bien caracteristicas como la resistencia al fuego
y la durabilidad siguen siendo clave, una mayor ne-
cesidad de comodidad, durabilidad, sostenibilidad
y diversidad de tamanos son algunos de los proble-
mas que se abordan actualmente en este mercado.

Cortesia de TenCate
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Protector pero comodo

El factor de comodidad es enorme, porque impacta
directamente en la satisfaccion, el cumplimiento y
la productividad de los empleados.

Parte de la comodidad también significa confec-
cionar ropa protectora que se adapte a una amplia
gama de tipos de cuerpo. “Existe la necesidad de
diversidad en el ajuste, no sélo entre hombres y
mujeres, sino que tenga en cuenta las diferentes
configuraciones corporales”, explica Briggs. “No
siempre existe una correlacion entre altura y peso,
por lo que puede resultar complicado encontrar
una prenda que se adapte a cada configuracion
individual. Veo fabricantes trabajando para fabri-
car prendas que puedan adaptarse a diferentes
tamanos y formas. Quizas permitiendo flexibilidad
o estiramiento en algunas areas (para crecer y en-
cogerse con la persona) o diferentes caracteristi-
cas y configuraciones de la prenda. También hay
un impulso continuo hacia la comodidad dentro de
la composicion de la tela, tanto con el tacto como
con la flexibilidad y el control de la temperatura”.
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Durabilidad y sostenibilidad

Otra tendencia clave en el mercado de ropa de
proteccion es la durabilidad y la sostenibilidad,
Estamos viendo una tendencia hacia telas que pue-
dan soportar los rigores del lavado industrial man-
teniendo su forma y ajuste, Ademas, cada vez se
hace mas hincapié en el uso de materias primas y
procesos mas sostenibles durante la produccion.

Existen diferentes iniciativas para intentar mejorar
la sostenibilidad de los tejidos utilizados en la ropa
de proteccion. Por ejemplo, menciona una empre-
sa con sede en Vancouver llamada Reciclado Gene-
ral, que recicla tejidos ignifugos de alto rendimien-
to, como los monos.

Estan hechos de fibras de aramida, que son inhe-
rentemente resistentes al fuego, Los monos (se
usan) durante un cierto periodo de tiempo, pero
luego se ensucian... hay manchas de aceite y real-
mente no se pueden lavar, entonces las personas
tal vez corren un mayor peligro en términos de
incendio. Y luego el problema es ;qué hiciste con
eso? Son fibras caras... (y) fibras sintéticas, por lo
que tardaran mucho en descomponerse en los ver-
tederos o nunca se descompondran en los verte-
deros.

Y por eso, se esta llevando las prendas de protec-
cion contra incendios usadas... de nuevo a fibra. “Y
luego estan trabajando con empresas, hilanderos,
para convertir las fibras en hilos. Y luego tejedores,
tejedores, diferentes fabricantes para luego hacer
telas con ellos... que se convierten en nuevos mo-
nos resistentes al fuego. Por lo tanto, el circuito
esta cerrado y no es necesario producir mas”.

Cortesia de Dupont
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Satisfacer necesidades especializadas

Otra tendencia que se ha visto recientemente en
los tejidos de ropa de proteccion es la idea de pro-
teccion contra riesgos multiples. Los trabajadores
a menudo se enfrentan a multiples riesgos simul-
taneamente. Las telas que cumplen con multiples
normas y brindan proteccion contra una serie de
peligros como incendios repentinos, explosiones
de arcoy alta visibilidad, tienen una gran demanda.
Ademas, también estan viendo un mayor interés
en mas accesorios o alternativas a la ropa que cu-
bre todo el cuerpo, lo que permite a una persona
ponerse y quitarse un cierto tipo de ropa cuando
realiza una determinada tarea Unicamente, como
delantales o mangas.

Predicciones de las tendencias futuras en
ropa de proteccion

Los expertos de la industria coinciden en que todas
estas tendencias actuales continuaran en el futuro
gracias a las nuevas innovaciones.

Por ejemplo, en la tendencia de comodidad de la
ropa de proteccion, la “casualizacion” de la ropa de
trabajo y la ropa de proteccion ocupara un lugar
central en el futuro.

Tiene sus raices en el creciente deseo entre los tra-
bajadores de tener ropa que les parezca mas infor-
mal, mas comoda, mas parecida a la ropa que usan
cuando estan fuera de horario .Se trata de comodi-
dad, manteniendo al mismo tiempo el nivel de pro-
teccion que los trabajadores necesitan para reali-
zar su trabajo. Y si nos fijamos en la ropa informal
moderna, ese elemento de comodidad realmente
regresa a la flexibilidad y la elasticidad”.

Cortesia de TenCate
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Los textiles inteligentes empezaran a desempefar
un papel mas importante en la ropa protectora,
como un tejido que podria ayudar a regular la tem-
peratura. Puede hacer mucho frio en invierno, pue-
de hacer mucho calor en verano, y esto afecta la sa-
lud de las personas, afecta la seguridad y afecta su
capacidad para trabajar. Eso significa agregar fun-
cionalidades inteligentes a la ropa que podrian pro-
porcionar calor en invierno (o) frescura en verano”.

Ademas, algun dia los textiles inteligen-
tes podrian utilizarse para ayudar a contro-
lar la salud de los trabajadores en el cam-
po, especialmente si pensamos en personas
remotas o aisladas, personas que trabajan solas.

Entonces, sensores de frecuencia cardiaca, sen-
sores de respiracion, diferentes sensores de
temperatura en su prenda que registrarian su
condicion y la enviarian continuamente a una es-

Articulos Técnicos -

tacion base. ... También el seguimiento sin mo-
vimiento (si la persona, por ejemplo, se cae y no
se levanta) es otra area en la que realmente pue-
de ayudar a la seguridad de los trabajadores”.

Dado que los entornos y las condiciones cam-
bian constantemente para quienes trabajan
en las industrias de la construccion, la mine-
ria y la perforacion, no se puede negar que
su ropa protectora debe poder adaptarse.

Los fabricantes de telas y productos finales se-
guiran satisfaciendo las demandas actuales y fu-
turas para garantizar que estos hombres y muje-
res trabajadores se sientan comodos y seguros.

Fuente: AATCC
22de abril de 2024

Productos Quimicos para la
Industria Textil

Pablo Nogues 5479 (1613) Ing. Pablo Nogues
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Integrando la Sostenibilidad
a la Estrategia

Por APTT
¢Qué es sostenibilidad? co Corporativo, sin embargo, podemos enfocarnos
Por increible que parezca, venimos hablando de en 3 principales factores que son transversales a
sostenibilidad desde hace muchos afios. El 20 de todas las industrias y que estan cambiando nuestra
marzo de 1987 la Dra. Gro Harlem Brundtland de- forma de enfrentar los desafios modernos.

sarroll6 el concepto de sostenibilidad en su infor-
me “Nuestro Futuro Comudn”. El Informe Brundt-
land definia el desarrollo sostenible como: “aquel
que satisface las necesidades del presente sin com-
prometer la capacidad de las futuras generaciones
para satisfacer las propias”.

Sostenibilidad Corporativa EMERGENCIA CLIMATICA
En 1994, John Elkington introdujo el concepto de
“Triple Cuenta de Resultados o Triple Impacto *,
dando lugar a la Sostenibilidad Corporativa. El con-
cepto sugiere que una organizacion con buen des-
empeno, tendria como propdsito la maximizacion
de su beneficio econémico al mismo tiempo que
demuestra responsabilidad ambiental eliminando INEQUIDAD CRECIENTE
o minimizando sus externalidades negativas, ha-
ciendo énfasis en la responsabilidad social de la or-
ganizacion ante todos sus grupos de interés, y no
s6lo ante los accionistas.

IMPULSORES DE LA SOSTENIBILIDAD

Existen muchas razones para incorporar un enfo- A
que de sostenibilidad dentro de El Marco Estratégi- ESCASES DE RECURSOS
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La sostenibilidad se ha convertido en un elemento
clave en la industria textil. Los consumidores son
cada vez mas conscientes de la importancia de los
valores sostenibles y esperan que las empresas ac-
tuen de manera responsable. Para que una empre-
sa del sector textil pueda destacar y prosperar en
este entorno, es esencial no solo adoptar practicas
sostenibles, sino también integrar la sostenibilidad
en su estrategia corporativa de manera efectiva.

Para ello, se requiere un enfoque estratégico holis-
tico que abarque tanto la operacion interna de la
empresa como su impacto en la comunidad.

It

................................’Z’...................................

il
Tier 4 Tier3

Procesos de
Materia Prima

Extraccion de
Materia Prima
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SIS

Marco Estratégico Corporativo

Uno de los desafios cruciales es determinar el al-
cance de las acciones de sostenibilidad. La empresa
debera definir si centrara su estrategia Unicamente
en su operacion interna o extendera sus esfuerzos
hacia la comunidad. Esta decision es esencial para
establecer metas claras y medir el progreso sobre
el control de impactos en las distintas iniciativas de
sostenibilidad. Ambos enfoques tienen ventajas y
desafios Unicos, y la eleccién dependera en gran
medida de la cultura corporativa y la mision de la
empresa.

Tier 2 Tier1

Produccion de
Materia Prima

Acabado final y
confeccion

Publicado en Mundo Textil Pert, en Articulos 2023
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Repasando -

Planta de Tratamiento Bioldgico

La evolucién tecnoldgica ha impulsado significa-
tivas innovaciones y cambios en el tratamiento
del agua en el sector textil en un corto periodo de
tiempo. Esto ha llevado a la adopcion de tecnolo-
gias de tratamiento de aguas basadas en procesos
completamente bioldgicos, que aprovechan la acti-
vidad de microorganismos como las bacterias. Este
tipo de tratamiento, originado en el tratamiento
de aguas residuales urbanas donde la contamina-
cion es principalmente organica, ha sido una gran
innovacion al aplicarse también al agua del sector
textil, caracterizada por una alta contaminacion no
biodegradable.

El proceso biologico de tratamiento de aguas resi-
duales utiliza bacterias en suspension y lodos ac-
tivados (bacterias amistosas, protozoos, amebas,
rotiferos, y otros microorganismos) para oxidar
contaminantes. Estas bacterias consumen sustan-
cias organicas biodegradables en las aguas residua-
les, degradando los contaminantes en compuestos
menos peligrosos. La presencia de oxigeno en el
tanque bioldgico es esencial para que las bacterias
puedan respirar, crecer y reproducirse. Las ventajas
del tratamiento 100% bioldgico incluyen menores
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costos de explotacion (aprox. 0,10 €/m3), facili-
dad de mantenimiento, baja produccion de lodos
no toxicos, y alta eliminacion de DQO, DBO y SST,
resultando en agua adecuada para riego.

Planta de Tratamiento MBR

El biorreactor de membrana (MBR) es un tanque
aireado que combina un reactor biol6gico con
membranas, utilizado para eliminar contaminantes
organicos, bacterias y otros contaminantes de las
aguas residuales. Este sistema permite la degra-
dacion y descomposicion de los contaminantes
organicos mediante microorganismos, sin necesi-
dad de utilizar sustancias quimicas. Las membra-
nas actuan como filtros, separando los solidos en
suspension y los microorganismos de los liquidos
tratados, garantizando la eliminacion completa de
los sélidos y una mayor reduccion de la DBO, DQO
y el color del agua. A diferencia de los métodos tra-
dicionales, el sistema MBR de WaterNext elimina
la necesidad de procesos de filtracion adicionales
como los clarificadores, la microfiltracion y la ul-
trafiltracion externa, reduciendo asi la huella total
de la planta con menos componentes mecanicos y
obras civiles.
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Osmosis Inversa

Las empresas deben adoptar tecnologias avanza-
das de tratamiento de aguas residuales para pro-
teger los recursos hidricos y la salud humana. La
o6smosis inversa, destacada por recuperar hasta
el 95%-98% del agua, es una de las técnicas mas
avanzadas. Sus ventajas incluyen menores costos
iniciales y operativos, uso reducido de quimicos,
automatizacion y larga vida atil del sistema. Este
método de filtracion separa el agua en dos flujos:
agua purificada (permeada) y contaminantes (re-
chazo). Inicialmente, la 6smosis inversa de una
sola etapa recuperaba hasta el 70% del agua, au-
mentando al 85% con una segunda etapa.

Sin embargo, los sistemas tempranos requerian
pretratamientos costosos y complejos para elimi-
nar solidos suspendidos, lo que limitaba su eficacia.
A partir de 2010, la introduccion del sistema de
membrana MBR simplificé el proceso, reemplazan-
do mdltiples tratamientos intermedios y mejoran-
do la viabilidad econémica y operativa del 6smosis
inversa.
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Perspectivas de innovacion:
Eficacia de los procesos

Por Otis Robinson, Jessica Basey, Victoria Nickerson, Abigail Turner

COSTO
)

O

En la segunda Perspectiva de la Innovacion de
2024, se examina las tecnologias capaces de gene-
rar eficiencias en los procesos.

En las industrias manufactureras, la necesidad
de productividad sigue existiendo desde hace
mucho tiempo, pero hoy en dia estd envuelta
en una exigencia de eficiencia de costes, tiem-
po y materiales, al tiempo que se tiene en cuen-
ta la eficiencia energética y la generacion de re-
siduos de los procesos, en consonancia con la
creciente demanda de fabricacion sostenible.
La fabricacion contemporanea, con la infraestruc-
tura adecuada y aplicada correctamente, puede:

1. racionalizarse,

2. ser productivos con consideraciones éticas para
los trabajadores y el medio ambiente,

3. ser mantenidos regularmente mediante un man-
tenimiento predictivo,

4. utilizar los macrodatos para el analisis de flujos
de trabajo, la optimizacion y el aumento de la efi-
ciencia, con el objetivo de incrementar la producti-
vidad y la sostenibilidad,
5.elaborarproductosdecalidadconmenosresiduos,
6. y reutilizar y hacer circulares los materiales de
desecho.
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Por ello, Innovation Outlook: Process Efficiencies
examina en primer lugar las tecnologias capaces
de reducir los residuos, ahorrar en el uso de mate-
riales y optimizar el diseno de las prendas para dar
prioridad a los materiales en aras de |a eficiencia
material.

A continuacion, nos centramos en la optimizacion
de los procesos de fabricacion: la digitalizacion
facilita la adquisicion de datos, el analisis y la opti-
mizacion de los procesos de fabricacion textil y de
la confeccion.

Por ultimo, el informe destaca las tecnologias de
gestion de residuos. La gestion, la reutilizacion y
el reciclado adecuados de los materiales -es decir,
la circularizacion de los materiales- permitirian
aumentar la eficiencia de la produccion al devol-
ver los materiales a su uso y, en ultima instancia,
ahorrar costes y energia, al tiempo que aportarian
credenciales sostenibles a las empresas.

Fuente: WTIN 2024
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Prendas de algodon tenidas con ADN

Se trata de varias prendas deportivas en algodon certificado Better Cotton, tintadas con

tecnologia ADN.

Vollebak ha ampliado este verano la variada lista
de materiales con los que habia trabajado hasta
ahora, como cobre, algas, tierra volcanica, cera-
mica, etc. En julio habia presentado sus primeros
productos —varias lineas de camisetas- en algodon
Better Cotton tefiido con ADN. Ahora, en agosto,
ha presentado una gama mas amplia con la misma
tecnologia. Estda compuesta por sudaderas con y
sin capucha y pantalones cortos y largos de chan-
dal. Su objetivo es utilizar esta misma tecnologia
de ADN dentro de sus restantes colecciones en el
futuro.

Desarrollado por la empresa de biotecnologia Co-
lorifix, el proceso de tenido con ADN comienza con
la implantacion de la secuencia de ADN de una en-
zima productora de pigmentos en un microorga-
nismo. En el caso de Vollebak, inyect6 una enzima
productora de indigoide en una célula bacteriana
que se autorreplica cada 20 minutos. A medida que
se replica, produce mas pigmento indigo.

Para producir las grandes cantidades de tinte ne-
cesarias para una coleccion completa de ropa,
Vollebak envi6 los microorganismos modificados
genéticamente a RDD, una empresa tintorera de
Portugal. Alli, las células se afiaden a una maquina
de fermentacion con agua, azlcar, levadura y resi-
duos vegetales donde pueden seguir duplicandose
cada 20 minutos.
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Una vez que se ha producido suficiente tinte, la tin-
toreria sumerge la camiseta en la sopa bacteriana,
lo que permite que las bacterias se adhieran a la
superficie del tejido y liberen su color en la fibra
de algodon. Como la enzima productora de indigo
genera dos tonalidades de color distintas segun el
tipo de azlucar que consuma, Vollebak ha podido
producir camisetas en dos colores distintos que
presento ya hace un par de semanas.
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Los pigmentos de laboratorio de Colorifix se co-
mercializaron por primera vez hace dos anos en
una coleccion capsula de Pangaia. La coleccion
utilizé tonos rosa y azul bebé en sus sudaderas y
pantalones de chandal. El primero fue producido a
partir de seda; el sequndo, con antiguas bacterias
que habitaban en los géisers.

La marca danesa Ganni y la empresa de materiales
Polybion utilizan también microorganismos para
desarrollar una alternativa al cuero de celulosa bac-
teriana. Alimentadas con residuos agroindustriales,
las bacterias convierten el azdcar en una estructu-
ra de celulosa como subproducto metabdlico. Una
vez formada esa estructura, la membrana celular
del material se somete a un proceso de estabiliza- -

cion que le ayuda a conseguir resistencia y transpi-

rabilidad. Segun Polybion, las dos empresas estan

colaborando para sacar al mercado el préximo afo

prendas listas para su comercializacion. Fuente: Pinker Moda
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